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EMISSIONE

  
  

00
APPROVATA DATAAPPROVATA DADESCRIZIONE MODIFICAREVISIONE

TRATTAMENTO

13253.36

MATERIA PRIMAMASSA (kg)

1:30

SCALA

1 di 1

FOGLIO

00
REVISIONE000-COM-00435CODICE

DESCRZIONE MC130S FIGURNO DIMENSIONALE
APPROVATO DADISEGNATO DA

FIRMA

DATADOVE NON INDICATO ESEGUIRE LE SALDATURE A FILO
CONTINUO MAG SOTTO PROTEZIONE GASSOSA, TIPO
SCHUTZGAS FILO TIPO ESC C5-3 DIN 8559. LE
SALDATURE NON INDICATE DEVONO ESSERE ESEGUITE
COL MINIMO DI SPESSORE PARI AL METALLO BASE.

SALDATURA

RUGOSITA’
Ra in µm 

3.2 0.812.5

Tolleranze generali secondo 
UNI EN 22768-mK 01/02/2017

Andrea Prazzoli
01/02/2017

Andrea Prazzoli

Il presente disegno è di proprietà della ditta JMG Cranes Srl che tutelerà i propri diritti a rigore di legge
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